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I, ANTECEDENTES.

El presente frabajo ha sido realizado por el Laboratorio de Ensayos Fisico-Mecd-
nicos del Corcho y sus Manufacturas del [nstituto Forestal de §nvesf§gack}nes y Experien~
cias de Madrid (1,F.1.E.) y financiado por la Asociocidn de Investi gmmom Tecnicade las
industrios de lo ?\ﬁ&d@m y Corcho {(A_1.T.1.M.), segin conirato n® 1-C{-COR-70 de fe-
cha 1 de octubre de 1970,

| objetivo perseguido en el mismo es el de conocer la calidad media del aglo-
merado expandido puro de corcho en mm@m para aislamiento t Wmm@ﬂﬁmuﬂmmﬁ%e cono-
cido con el nombre de aglomerado f‘a@gro ?‘“f’”ﬂ@i}; fabricado en Espofia, asicomo las des~
viaciones _que con respecto a dicha calidad media se presentan, con el fin de mejorar la
fobricacion y comercializacidn de la manufactura.

Los resultados obtenidos servirdn de base pora establecer las propuestas de normas
oficiales espafiolas {ng\iu{w } referentes o este producte am::%%ee*@@ Dichas propuestas, en
su momento, sufriran los frédmites oportunos dentro de g sion n2 56 "De los Montes

i

ist
e Racional

y de la Industria Forestal™ del [nstituto Nacional d zm%@m del Trabajo y Nor~
malizacion, para constituirse como normas definitivos

El aglomerado bx@mm ido puro de corcho estd constituido por granulado de corchao,
g%u nado entre si por la propio resina natural del corcho, mediante proceso de coccion
ve defermina una alteracion sensible del tejido suberoso, Dentro del aglomerado  ex~
an r:% do puro existen fres clases o tipos del mismo, s egin la especifica aplicacion a que
son dest **zad@&; tales clases son las s ntes: Aglomerados expandiso puros térmicos, o~
{:Q% cos @sm 08y vmm% fcos, cuyas s oplicaciones son respectivamente el  aislamiento
2{3;?‘;@3‘"53&«:} expandido puro térmico se presenta
para su Uso en (ﬁc}s formas; en ;}éﬁmhm o placas y en m%mdr@sﬁ Lo primera es lo més co-
min y la de mayor empleo vy ¢ ella cam’mpar‘d@ el mayor volumen del cgic}mem{%@ gue se
fabrica,no solo en relacién con las clases del expandido puro, sino en relacion con to-
dos los g?c&memdag de cmm%@ {puros no @agmme:ﬁ@g o blancos vy ﬁompwg‘mc;, es a %ﬁ gue
se referira el presente estudio. La %gumj forma @sm constituida por loscilindres o Yco-
quillas” de aglomerado, f:ﬁﬁ constitucion andloga o las planchas, pero con forma especial
para el recubrimiento de tuberias (framos recfos, curvos, bifurcaciones, etc).
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Los aglomerados expandidos puros acdsticos y vibraticos se presentan casi gene-
ralmente en forma de planches paralelepipédicas, La diferencia entre las tres clases ex -



puestas estriba fundementalmente en lo densidad de las mzsmm (la mayor dens
ponde al aglomerado vibrdtico, lo intermedia ol térmico v la menor of vsau%ﬁﬁ‘
mafio y uniformidad de lo mezcla qmnu%cméﬁ?icw (el tamafic menor y masunit
nulado constituyente corresponde al aglomerado aclstico, estando formados e
vibratico por granulodo de mayor tamafio con menor uniformidad del mismo); Y en fa Ly

za del granuledo (el aglomerado aclstico presenta un elevado gradode pureza, siendo in-
ferior la que corresponde o los otras dos clases.
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Al igual que para que los ofros clases, lo calided de Qimmef@aﬁ
térmico de corcho en placas depende de lo bondad de las caracteristicas g
= « * . & e
para su aplicacion correspondiente. El valor minimo que han de %T“Ef"i*f tales caracter

5 «® - - ¥ . IH
ticas, asi como los métodos para determinario estan normalizados s:;mf »s;;a*ﬁ
§

P ® e s &,
paises, no existiendo todavia normas ol respecto en Espofia ni todavia de
en lo 1SO (Organizacién Internacional de Normalizacion).

Lo valoracion de los caracteristicas del producto se ha Hevado o e:e;s?m qui“
especificaciones sefialadas en dos clases de normas: Tas N P (Norma Porty
gal y las A,5.T.M. (American Society for Testing and Materials) de Estados Unidos.

H

i

respecto a las primeras, el establecimiento de la colidad media del @gé@wemw@ ﬁxg}awiz
"y

do puro del corcho en planchos para aislamiento térmico producido en
sante y justificado por la proximidad geografica y en este caso com w ial
Portugal, primer pais productor de o manufactura. Con respecto alas segun
fusion y aceptacion universal de los mismas.

Los caracteristicas determinadas mediante ensayo son las siguientes:

- . & & . o o . & P

- Manutactura, acabodo y defectos de fabricacion: segin NP-67 (Fev, 1956); A.S5.T.M.
(35D w54

- Dimensiones: segin NP=67 (Fev.1956) y NP-68 (Fev.1956); A.S5.T.M. -(C-352-56

(3965),

~ Densidad: segin NP-67 (Fev.1956) y NP=68 (Fev,1956); A.S.T.M. ~C~352-56 (1965)
y AS.T. M. =C-303-56 (1945),

- Tension de rotura por flexion: Defleccion: segin NP=67 (Fev.1956) y NP-68 (Fe
A.S.T.M. ~C-352-56 (
~-C-203-58 (1965)

H

Comportamiento en agua hirviendo: segin NP=67 (Fev.1956) y NP-48 (Fev, 1954),

- Conductividad térmica: segin NP-67 (Fev.1956); NP-48 1956) y NP-1
ALS.T.M. ~C~352-56 (1965) v ALS.T.M, ~C~117-63,

w3
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e datos g veces comp| lementa-
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: conocimiento del valor de cual-
va§ inferés que por él se tenga en orden o un cier-
remos significar con éste, que el conjunto de va~
a alodas, obrenido segdn procesos de ensayos técni~
camente estoablecidos, es gu?%ckﬁmm pora determinar lo colidad media del aglomerado

é?;x%;s’zmtﬁs"g o puro de corcho en placas para cislomiento térmico, Por su parte las normas
atras indicadas NP y A,S.T,M. no \z{s:mfm o ofras caracteristicas del producto que las



3. DETERMINACION DE CARACTERISTICAS.,

En los estudios e informes relativos a cada una de las muestras se ha seguide pa-
ra cada caracteristica y norma empleada para determinarla, el siguiente orden de pro-
ceso,

ENSAYO N2 A, .. iiiiienenennnans

AﬂBlﬂ NQRMAGﬂ&as’a&wsoaaaw»sau;aa&»aa@ﬁnws
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A.B.1. Extracto de la norma en relacidn con la presente caracteristica.
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A.B.1.1. Requerimientos,

M A I N R RN Y

ALB.1.2. Ensayo,
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A.B.2
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Proceso seguido para la realizacion del ensayo y aparatos utilizados.

N
A.B.3. Resultado del ensayo.
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A.B.4, Relacidn del resultado con la norma de referencia.

ALB.5. Observaciones,
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En el presente trabajo se seguird un proceso parecido. El trabajo podra ser consi-
derado en este sentido como un informe de informes y cada muestra parcial como un com~
B . -
ponente de la muestra global representativa de toda la produccion espafiola.

A cada una de los 27 muestras se le ha asignado ol azar una de las siguientes le=

que en forma alguna deben corresponder a las referencios que cada informe  particular,
enviado a cada uno de los fabricantes interesados, posee como distintive del mismo, Ca-
da fabricante podrd comparar a la vista de los ;esuimdm globales aquiobtenidos los refe~
rentes a su producto, y conocer la posicion que la caiifiud del mismo ocupa en relacion
con la calidad media referida al conjunto global de la produccion espafiola de la manu~
factura que consideramos,

. CARACTERISTICAS: MANUFACTURA, ACABADC Y DEFECTOS DE FABRICACION

: o s e @ .
3.1.1. Significado de esta caracteristica,

&

En si determina la total bondad del producto, por referirse o todos los factores gue
intervienen en dicha bondad; sin embargo aqui, y en lo consideracion nominativa de o
caracteristica, afecta Unicamente o los factores que pueden ser evaluados de forma sim-
ple, mediante examen visual o con ayuda de aparatos o instrumentos elementales, Lo ve~
rificacién de esta caracteristica es propia de ocasiones tales como las referentes a la co-
mercializacion del producto o a la fiscalizacién del mismo. Seguidamente, en los reque~
rimientos de las normas, se exponen los factores que la definen, siendo los mismos de fa~-
cil objetivacion. La bondad de esta caracteristica es, indudablemente, un indice de la
bondad de las restantes y por ende de la total de la manufactura, por existir una lagica
correspondencia entre las mismas. En efecto, un producto con aparente bueng composi-

L 2 ° N . . & = r . © n ®
cion y contextura, con una cuidada terminacion y sin defectos visuales de fabricacion
# o & . aea R . .
habra de poseer mejores caracteristicas especificas en cuanto a su aplicacion  que ofro
producto que no presente tan buenos aspectos.

Esta caracteristica, pues, estd en relacién con la bondad o calidad aparente del
producto determinable a simple vista, sirviendo como indice de la bf}ndﬁd final, a reser=-
va del valor que para la misma determinan los caracterfsticas especificas del preducto en
relacién con su aplicacidn industrial.

co parg isolg-

H

3.1.2, Norma. NP=67 (Fev.1956). Aglomerado de cort
mento térmico., Caracteristicas, (PORTUGAL).
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3.1.2.1, Requerimiento,

Lu materia prima empleada en la fobricacion del aglomerado para aislamiento ter-
mico serd exclusivamente granulado de corcho, con granulometria apropiada, comprimido
en me Edt«; s metalicos, cocido a temperatura conveniente y aglomerado por medio de la re-
sina natural del corcho, esto es, sin adicidn de ningln aglomerante extrafio.

La femperaty ira del proceso de coccion debe ser tal que el material fabricado pre-
¥

sente color uniforme, esté exento de zonas mal cocidas en el centro y no tenga las aristas

o superficies exteriores carbonizadas.

»

s i v . ' ;e R
Las placas deberan ser rectas, sin alabeo y tener las caras en escuadria v las aris-
tas perfectas,

3.1.2.2. Er 150 Y0

= 2 » i @ 5 . or g #
3.1.2.3. Proceso seguido en el laboratorio para lo realizacidn del ensayo y aparatos uti-
lizodos,

La verificacin de todos los aspectos a los que hace referencia el punto 3.1.2.1.
se ha efectuado medionte examen visual detenido de cada una de las muestras, con ayuda
de los siguientes instrumentos:

~ Regla de preci
£

i5i0
- Escuadra de precisio
- Pie de rey de preci

4

3.1.2.4. Resultodo del ensayo.

= En cuanto o la materia prima empleada en la fabricacidn,

vidas por granulade de corcho, sin
las lefiosas, aunque no en exceso,

poivo

- En cuanto a la granulometria apropiada,

El granulado de corcho de todas las placas de cada muestra presenta un tamafio,
o mejor, mezcla de tamafios ;i}i”éb&?ﬁéﬁ a la constitucion del o glomerado. Las dimensiones
extremas de los granos de corcho oscilan entre 2 mm y 35 mm,

P
= En cuanto a la coccidn del granulado.



@ « P »
Todas las placas de cada muestra estan evidentemente fabricadas segun proceso
de coccidn, el cual ha sido llevado o cabo en condiciones analogas en todos los casos,
segun se desprende del examen visual de las mismas.
- En cuanto a la aglomeracion.
En todas las placas de cada muestra el proceso de aglomeracion hatenido lugar
N . . » .- -
por medio de la resing natural del corcho, segin proceso de coccion por mediode vapor,
no observandose en ninguna de ellas la presencia de aglutinantes extrafios.
- En cuanto al color,
El color de todas las muestras sometidas a ensayo aun con pequefias diferencias
es muy similar (marrdén oscuro), y caracteristico del aglomerado expandido puro de  cor-
» o P N
cho fabricado segin convenientes procesos de coccion, Dentro de cada muestra los pla=~
cas presentan idéntico color, lo que significa que su fabricacidn se ha llevado a cabo de
manera uniforme,

- En cuanto a la existencia de zonaos mal cocidas,

. o .
Todas las placas de las muestras ensayadas presentan un grado de coccion uni~
forme, no observdndose en ninguna de ellas la existencia de zonas mal cocidas,

No obstante, todas las placas de las muestras (h), (o) vy (u) presentan en  su
constitucion granos mal cocidos (crudos) aunque en pequefia cantidad.

- En cuanto g la existencia de zonas quemadas o carbonizadas,

En ninguna placa de las muestras sometidas o ensayo se observa la existencia de
partes o zonas quemadas o carbonizadas.

- En cuanto a la rectitud de las placas y a su alabeo.

Todas las placas presentan una forma paralelepipédica recta, lo suficientemen-
te correcta en relacion con su constitucion,

- En cuanto a la escuadria de las caros.
Todas las placas ensayadas poseen una escuadria correctaentre todas las aristas
que se cortan, existiendo en algunos casos alguna pequefia desviacion, en este sentido,
aungue no importante.

- En cuanto a la perfeccion de las aristas.

En todas las muestras ensayadas a excepcion de la muestra (f) que en este sen-
tido es perfecta, existen en mayor o menor grade despuntes y/o mellas en las aristas de

T4





